
ACTIVIDADES 
 

Hemos pasado un año realmente duro y nos 

merecemos divertirnos. Eso sí, respetando al 

máximo todas las medidas anti covid: uso de 

mascarilla, grupos estables, lavado de manos, 

talleres y actividades exteriores…     
 

 PROLONGACIÓN DE HORARIO EN JUNIO 
 

     DEPORTES: fútbol-sala, baloncesto, hockey,   

bádminton, béisbol, tiro con arco, rugby, 

balonmano, atletismo… 

(Alternando inglés y español) 
Los peques de infantil llevarán actividades  
más acordes a su  edad. 

 

 CAMPAMENTO URBANO VERANO 2021 
 

   JUEGOS ALTERNATIVOS: indiacas, bolos,     

juegos de agua, vóley con toallas, balón prisionero, 

gladiadores, pistolas de agua, balones gigantes…  

 

   TALLERES  DE MANUALIDADES: caretas,  

malabares, pulseras, collares, teñido de camisetas, 

arcilla, papiroflexia, modelaje… 

 

   DEPORTES: fútbol-sala, baloncesto, hockey,  

bádminton, béisbol, tiro con arco, rugby, 

balonmano, atletismo, tenis de mesa, baile 

moderno, golf… 
 

   INGLÉS: Continuamos con nuestra gran apuesta 

por el inglés. Este año seguiremos contando con 

monitores especialistas en inglés. Sabemos de la 

necesidad de dominar una segunda lengua y nos 

volcamos en mejorar nuestra propuesta formativa. 

 

 Y MUCHAS SORPRESAS: Fuimos capaces de 

construir una pista acuática, un circuito de F1, 

castillos en el patio, un paint-ball, radio control y 

hasta un parque acuático. 

 

 

 

                                                                                   

                      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CARACTERÍSTICAS 
 

 PROLONGACIÓN DE HORARIO EN JUNIO 

 

      HORARIO: De lunes a viernes. 

 Tardes de 15:00 a 17:00 Actividades adaptadas     

a los grupos (Infantil – Primaria - Eso) 
 

       FECHAS: Del 1 al 24 de junio ambos incluidos. 
 

      CUOTA: 100 EUROS.  
 

 CAMPAMENTO URBANO VERANO 2021 
 

       HORARIO: De lunes a viernes 

- De 8h 30m a 9h.   Recepción de alumnos.  

             (Servicio opcional gratuito) 

 - De 9h a 14h. Actividades.  

                                            

             
 

 

  FECHAS:  

 

     Del 28 de junio al 30 de julio. 
 

Este año, de forma excepcional, no ofertaremos el 

servicio de comedor. Preferimos no asumir más 

riesgos de los necesarios y evitar cualquier situación 

en la que no lleven mascarilla.  

 

              CUOTAS :                                   

     Contratando una semana         110 €         

     Contratando dos semanas        200 €         

     Contratando tres semanas        270 €         

     Contratando cuatro semanas    340 €        

     Contratando cinco semanas     375 €        

         (Las semanas puede ser en el orden que se deseen) 
            

 

Descuento del 2º hermano 20% (No en comedor) 

Descuento del 3º hermano 50% (No en comedor 
 

DATOS IMPORTANTES 

 

 Las familias interesadas deberéis entregar  

la ficha de inscripción (Juan 3ºA), 

 antes del viernes 28 de mayo.(Para la 

prolongación) 

y antes de viernes 18 de junio. (Campamento de 

julio) 

Podéis entregarla en mano a Juan o enviarla          

por mail a juancolegio19@gmail.com 

 

Sobre el pago de la actividad de prolongación 

deberéis hacer el ingreso en cuenta antes del 

lunes 31 31 de mayo. NO OLVIDÉIS 

PONER  EN EL CONCEPTO EL NOMRE Y 

APELLIDO DEL ALUMNO.  

  

     En el caso del campamento de julio, 

tenéis     de plazo hasta el 28 de junio. E 

igualmente deberéis poner en el concepto el 

nombre y apellido del alumno. 

 

         CUENTA: Olimpicolesport 

     ES81 2038 1055 89 6000766171 
 

 

 

 

 
 
 

 

 
 

 

 

 

 A todos los alumn@s participantes se les 

obsequiará con  una bonita camiseta de  

regalo. 

mailto:juancolegio19@gmail.com

